
CoTt^ Transmission Bell Provided with a Metal 

ZONA 
Q78899 
Submitted January 9, 2004 



^rocfmtwe 

(Ditezione genera%0rfo Sxn&ppo &Miittivo e (a, Conipetitivtid 

"Officio ItaMdno ' ffifevdii e MarcCii 



J 



Autenticazione di copia di document! re.la.tivi alia dbmanda di brevetto per: 



N. 



Invenzione Industrials 



TO2003 A 000010 




Si dichiara.che ['units copia e conforms ai doeumenti original! 
uvfjvsuciu uuii ia uonianaa o/ oreveno sopraspecmcata, / curaait 
risuitano . da II' a cciuso processo verbale di depositg. 



n^'-rlf^nl^™ ^ RIA 0EL COMME RCIO E DELL'ARTtGIANATO MODULO A 

UFFICIO ITALIAWO BREVETTI E MARCH. - ROMA 

DOMANOA 01 8REVETTO PER tNVENZIONS INDUSTRIAL* OEPOSITO RISER VE, ANWIPATA ACCESSIBILITA al HUBBt im 



A. RICMEDf HT£ (I) 
1) Oonoeinaaooo t 



PEDRI ROBERTA 



Rijid 



ALESSANDRIA AL 



2) Donofltiiunono L 
Rciidoara L 



H.6. 

i lES 



Ll_l 



B. RAP PRE SENT ANTE DEL RiCHlEDENTE PRESSO LUI.B.K. 

NOTARO GIANCARLO ed altri 



' 1 I ' I M I f I t t 



cognomt nomt 

denorainanono itudio di opportonoiuo 

■ VIA MARIA VITTORIA 



, BUZZI, NOTARO & ANTONIELLI d'OULX SRL 



J cod fUcolo 



1 ' I I I 1 I I I [ 



C DOMICIUO ELETTTVO desttnatarkt 



J o. ill ■ I «» I TORINO 



J o. 1 I I I I citti L 



o. Trroio 



"CINGHIA DENTATA DI TrTsmTsIoI^Iro^a gg^^^ CA .. 



Qfuppo/iottogruppo till / LlJ—LJ 



J top 1 I I t t I (prov) LjlJ 



L 



AHTICIPATAACCISSIDILrTAALPUBBUCO: SI Q WO [7] 
I. WVWTORI OESICMATI coooom.no*. 

,j ( ZONA. Mauro 



SE (STANZA: DATA UJ/LU/ UJ PROTOCOUO 1 | | 

cognotno aomo 



I I. 



J 




Doc. }) Qj 

Doc. 2) LiJ 

Doc. 3) Qj 

Doc 4) U 

Doc 5) U 

Doc. 6) U 

Doc. 7) U 

6) ana Jtati di vcrsamoato. totolo Itfo 



ism] 
froTI 



riauunto coo diiogno principjle. doscruiono o rivondicajioni (obbligatoric I os.mplaro) . 
dijegn 0 (obbligatoho « Citato in pejcririone, I isempUre 



dosionaiiono invontore 

document! di prio/ita con tradu/iooo m italiano . 
autoriuuicno o ano di costiono 



nominative comploto do! richiodento 

j € CENTQTTANTQTTO/5 1 (€ 188,51) 



SCSOGUMENTO RISERVE 
Data fj» ProtocoOe 

UJ/LU/LiJ/L 



UJ/LU/L . 1/ 1 i i i i i i i 



J 



OTXEHTXEICAZT^ Lt t/t i 1/1 ■ 1/1 t i j_ 

LU/LlJ/I i i/l i i t i i i I 



confroota wogolo priofita 

LU/L_lI/Li 1/ 1 .1 



compiutou 1131/10,11/ 120,031 

co«Ti«uAsi/ao INQ ' 

Otl PRESESJTE AnO SI AJCHIEOE COPIA AUTEtlTICA SI/HO ISA 



obligator io 




CAMERA DI COMMERCtO I. A .A 01 



t TORINO 



VERBAU 01 DEPOSfTO NUMERO 01 0 OMAN DA I 

i-. n no.,-«.oov.„o,o ( DUEMILATRE ^ ■ Qj 



J codieo L9J 



Kii 



Rofl.A 



I GENNAIO , 

..(.) «-ch..d .„,.,„ ,^n«„ M(i , ta0uMO , p«.. a „,o . oo M ,«,«,ino la pr«,„,. d.^.. „ no4a u di .. LU I..N «Md po, to M «.ai.«. d.l b»,n. ,.p,„,i^ to . 
I. AHaQTMIOHl VAMf DEU'UFHCIAU AQGAHTE L . 

I ~~ ~ 1 

■ — ' 

I 



ILDIPO2ITA0TE 



%m CAMERA 
&m INDUS! 



ob agricoouba 



BTI 

AT€GOf?(A £ 



RIASSUNTO INVENZIONE CON DISEGNO PRINC1PALE 
NUMERO DOMANOA t 



PROSPETTO A 



REG. A 



DATA Dl DEPOSfTO ! 14 / 01 . / 1 2QQ3 ! 
DATA Of RILASC10 ! l.l.j 



NUMERO BREVETTO <ty - - -? Q- Q J A 0' Q' 0 0 1 0 

A. RICWEDENTT (!) 

Denominazione ! Pedri Roberta 
ResWerua L^eSSandria AL 

D. TITOLO 

i "_Cinglii.a _d_en t a t a d i_ . . _ t r_a _smi s s i one pr o vy is ta di _ a rmatura 

i .metallica_" ' 



i . 

Classe proposta (sezJcUscI/) 
L. RIASSUNTO 



(gruppo/sottogruppo) 



..-■/Li 



Una cinghia dentata di trasmissione comprende un' armatura 
metallica includente due nastri metallici fra loro paralleli e 
distanziati, sostanzialmente complanari, e una pluralita di 
traversine metalliche (5) distribuite con passo costante nella 
direzione longitudinale della cinghia, che collegano fra loro i 
due nastri metallici (4) . 
(Figura 1) 
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DESCRIZIONE dell' invenzione industriale dal titolo: 
"Cinghia dentata di trasmissione provvista di 
armatura metallica" 

di: Pedri Roberta, nazionalita italiana, Via Don 
Giuseppe, 11 - 15100 Alessandria AL . 
Inventore designator ZONA, Mauro. 

Depositata il: 14 Gennaio 2003 ^ 2003 AQ00010 

* * * 

TESTO DELIA DESCRIZIONE 

La presente invenzione si riferisce al campo ^ 
delle cinghie dentate di trasmissione, del tipo O o 

comprendente un' armatura metallica rivestita di . q ^ — : 

materiale elastomero. 

M O 

tvi i — 

. Lo scopo dell' invenzione e quello di realizzare D Z 



una cinghia dentata del tipo sopra indicato che 
risulti precisa ed affidabile nel funzionamento e 
che nello stesso sia di costruzione semplice e 
relativamente economica. 

In vista di raggiungere questi ed ulteriori 
scopi, 1' invenzione ha per oggetto una cinghia 
dentata di trasmissione, comprendente un' armatura 
metallica rivestita di materiale elastomero, 
caratterizzata dal fatto che detta armatura 
metallica comprende almeno due nastri metallici 
paralleli e distanziati, sostanzialmente complanari 
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fra loro, disposti nella direzione longitudinale 
della cinghia ed una pluralita di traversine 
metalliche distribuite con passo costante nella 
direzione longitudinale della cinghia, che collegano 
rigidamente fra loro i due nastri metallici e che 
costituiscono ciascuno l'armatura di un rispettivo 
dente della cinghia dentata. 

Grazie alia predisposizione dell' armatura 
metallica sopra descritta, la cinghia di 
trasmissione secondo 1' invenzione e caratterizzata 
da un'elevata stabilita dimensionale e conseguente o& 2 

precisione di f unzionamento nel tempo. Inoltre, la ex. P 

struttura e tale da consentire la sua f abbricazione Oil h 

con operazioni estremamente semplici e di costo jq q 

relativamente ridotto. Secondo un' ulteriore ca ^ 

caratteristica preferita, le traversine 

dell'armatura metallica della cinghia di 
trasmissione secondo 1' invenzione, e 

conseguentemente anche i denti della cinghia di 
trasmissione presentano una sezione trasversale di 
forma trapezia. 

In una forma di attuazione, e previsto che le 
traversine dell'armatura metallica, e 

conseguentemente anche i denti della cinghia 
dentata, presentino una sezione di forma trapezia 
anche in un piano ortogonale alia direzione 
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longitudinale della cinghia, con le estremita di 
ciascuna traversina e di ciascun dente definenti 
piani inclinati convergent! tra loro. Nel caso di 
tale forma di attuazione, pertanto, ciascun dente 
acquista una forma a piramide a base allungata nella 
direzione trasversale rispetto alia direzione 
longitudinale della cinghia. Naturalmente, qualora 
la cinghia dentata venga conformata con denti di 
questo tipo, essa sara destinata a cooperare con 
ruote dentate aventi sedi di impegno dei denti della 
cinghia in forma di cavita complementari della forma 
di ciascun dente della cinghia. Si otterra cosi un 
impegno di precisione non solo con riferimento alia 
posizione della cinghia rispetto alia ruota dentata 
nella direzione tangenziale della ruota, ma anche 
rispetto ad una direzione trasversale nella 
direzione longitudinale della cinghia. 

In un primo esempio di attuazione, le traversine 
dell' armatura metallica sono costituite da barre 
metalliche a sezione piena o cava, saldate ai due 
nastri metallici longitudinale dell' armatura . In un 
secondo esempio di attuazione, ciascuna traversina e 
costituita da un profilato cavo ottenuto per 
piegatura a partire da una lamiera metallica. In 
tale soluzione, la lamiera di ciascuna traversina 
presenta una coppia di asole attraversate 



rispettivamente dai due nastri longitudinal! 
dell' armatura metal lica . 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi 

risulteranno dalla descrizione che segue con 
riferimento ai disegni annessi, forniti a puro 
titolo di esempio non limitative, in cui : 

la figura 1 e una vista prospettica 
parzialmente sezionata di una prima forma di 
attuazione di una cinghia dentata di trasmissione 
secondo 1' invenzione, 

- la figura 2 e una vista laterale della cinghia 
della figura 1, 

- la figura 3 e una vista in scala ampliata ed 
in sezione del particolare indicato dalla freccia 
III nella figura 2, 

- la figura 4 e una vista prospettica parziale 
di una ruota dentata ingranante con la cinghia di 
trasmissione secondo 1' invenzione, e 

- la figura 5 e una vista prospettica parziale e 
sezionata di una seconda forma di attuazione della 
cinghia di trasmissione secondo 1 ' invenzione . 

Nei disegni, il numero di riferimento 1 indica 
nel suo insieme una cinghia dentata di trasmissione 
comprendente un' armatura metallica 2 rivestita con 
uno strato di gomma 3. 



Nel caso della prima forma di attuazione 
dell' invenzione illustrata nelle figure 1-4, 
l'armatura metallica comprende due nastri metallici 
4 paralleli e distanziati, sostanzialmente 
complanari fra loro ed estendentesi nella direzione 
longitudinale della cinghia. I due nastri metallici 
4 sono connessi fra loro da una pluralita di 
traversine metalliche 5 che si estendono 
trasyersalmente rispetto alia direzione 

longitudinale della cinghia e che sono unite 
mediante qualsiasi mezzo di collegamento 
(nell' esempio illustrato mediante saldatura) ai due 
nastri metallici 4. Le traversine metalliche 5 sono 
distribuite con passo costante nella direzione 
longitudinale della cinghia e costituiscono ciascuna 
l'armatura di un rispettivo dente 6 della cinghia di 
trasmissione f inta . 

Le traversine 5 costituiscono pertanto la 
struttura resistente metallica che assicura le 
adeguate caratteristiche di resistenza dei denti 
della cinghia, con un'elevata stabilita dimensionale 
nel tempo, che rende il f unzionamento della cinghia 
di trasmissione secondo l'invenzione estremamente 
af f idabile . 

I due nastri metallici 4 hanno l'unica funzione 
di collegare fra loro le traversine metalliche 5 e 



sono suf f icientemente flessibili per consentire il 
corretto f unzionamento della cinghia nelle zone dove 
questa deve assumere una curvatura per impegnarsi 
sopra una rispettiva ruota dentata (vedere figura 
4). Come gia sopra indicato, l'armatura 2 e 
provvista di un rivestimento di gomma 7 che riveste 
tutte le superfici metalliche, ad eccezione delle 
superfici di estremita 5a (vedere figura 1) delle 
traversine metalliche 5. Inoltre, in corrispondenza 
della faccia della cinghia di trasmissione recante i 
denti 6, sopra il rivestimento di gomma e applicato 
un ulteriore rivestimento di materiale plastico (ad 
esempio nylon) antiaderente 8 (vedere figura 3) . 

La figura 4 illustra una ruota dentata 9 in 
impegno con la cinghia di trasmissione 1 secondo 
1'invenzione. Nell' esempio illustrato, ciascun dente 
6 presenta una sezione trasversale di forma 
trapezia, cui corrisponde una cavita di forma 
complementare 10 costituita da un vano fra due denti 
adiacenti 11. La ruota 9 presenta anche due flange 
d' estremita 9a che guidano lateralmente la cinghia 
di trasmissione 1. Se lo si desidera, ciascun dente 
6 puo anche essere conformato con una sezione di 
forma trapezia anche in un piano perpendicolare alia 
direzione longitudinale della cinghia. In questo 
caso, le due superfici di estremita 5a di ciascuna 



traversina metallica sono superfici piane inclinate 
e convergent!., in modo tale per cui l'intera forma 
di ciascun dente e una forma a piramide allungata 
nella direzione trasversale della cinghia . In questo 
caso, anche le flange 9a possono essere predisposte 
con una corrispondente inclinazione in modo da 
divergere l'una dall'altra in una direzione radiale 
verso l'esterno. Inoltre, o anche in alternativa 
alia suddetta disposizione, le flange 9a possono 
essere provviste di una serie circonf erenziale di 
finestre 9b in corrispondenza dei vani 10 fra i 
denti adiacenti 11 . della ruota. Tali finestre 
vengono a trovarsi in corrispondenza delle superfici 
di estremita 5a delle traversine metalliche ed 
evitano qualsiasi contatto o strisciamento con tali 
superfici. Nel caso di predisposizione delle 
finestre 9b, si puo anche evitare di rivestire di 
gomma le superfici di estremita 5a delle traversine 
della natura metallica, come e stato fatto nel caso 
della forma di attuazione illustrata nella figura 4. 

Nella f abbricazione della cinghia di 
trasmissione illustrata nelle figura 1-4, viene 
inizialmente predisposta l'armatura metallica 2. Cio 
pud essere fatto mediante un processo continue, in 
modo estremamente efficiente e rapido. L'unione fra 
traversine 5 e nastri metallici 4 pud essere 
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ottenuta ad esempio mediante saldatura, facendo 
avanzare in continuo i due nastri metallici 4 a 
partire da bobine di alimentazione e saldando sopra 
di essi in successione le traversine 5 provenienti 
da un dispositivo di caricamento, dopodiche, il 
successivo rivestimento con gomma pud essere 
ottenuto sempre in continuo, nel corso 
dell' avanzamento longitudinale dell' armatura 

metallica cosi ottenuta. Lo stesso vale naturalmente 
per il rivestimento antiaderente sulla superficie 
dentata della cinghia. 

La figura 5 illustra una forma di attuazione 
alternativa, in cui le traversine 5, in luogo di 
essere costituite da barre metalliche piene, sono 
ottenute mediante piegatura a partire da una lamiera 
metallica, cosi da assumere la forma di profilati a 
sezione cava. La lamiera di partenza viene piegata 
quattro volte, in corrispondenza dei quattro spigoli 
della traversina 5, con i due lembi estremi della 
lamiera ripiegata che si sovrappongono fra loro, 
come illustrato nella figura 5. La lamiera presenta 
inoltre due asole 12, e se lo si desidera anche una 
terza asola centrale 13 che vengono attraversate 
rispettivamente dai due nastri metallici 4 e da un 
eventuale ulteriore nastro metallico centrale (non 
illustrato) . Una volta predisposta tale armatura 
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metallica, viene applicato come al solito il 

rivestimento di gomma 7. 

Nel funzionamento, la cinghia di trasmissione 

secondo l'invenzione, sia nella prima forma di 

attuazione sopra descritta, sia nella forma di 

attuazione illustrata nella figura 5, sia in ogni 

eventuale ulteriore forma di attuazione che riprenda 

i concetti di base dell' invenzione , risulta 

affidabile e precisa nel f unzionamento ed e inoltre 

in grado di essere applicata anche a trasmissioni 06 ^5 

O o 

che implicano il trasf erimento di elevate potenze di ^ o 

trasmissione, garantendo le necessarie O Ij 

caratteristiche di resistenza ed un'elevata mO 
stabilita dimensionale ed una durata prolungata. co < 

Naturalmente, fermo restando il principio 
dell' invenzione, i particolari di costruzione e le 
forme di realizzazione potranno essere ampiamente 
variati rispetto a quanto descritto ed illustrato a 
puro titolo di esempio, senza per questo uscire 
dall'ambito della presente invenzione. 



ID 



RIVENDICAZIONI 

1. Cinghia dentata di trasmissione, comprendente 
un' armatura metallica (2) rivestita di materiale 
elastomero, caratterizzata dal fatto che detta 
armatura metallica (2) comprende almeno due nastri 
metallici (4) paralleli e distanziati, 
sostanzialmente complanari fra loro, disposti nella 
direzione longitudinale della cinghia, ed una 
pluralita di traversine metalliche distribuite con 
passo costante nella direzione longitudinale della 
cinghia, che collegano rigidamente fra loro i due 
nastri metallici (4) e che costituiscono ciascuno 
1' armatura di un rispettivo dente (6) della cinghia 
dentata (1) • 

2. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
ciascuna traversina (5) della suddetta armatura 
metallica (2), e conseguentemente ciascun dente (6) 
della cinghia dentata di trasmissione (1) presenta 
una sezione trasversale di forma trapezia, 

3. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che 
ciascuna traversina (5) dell' armatura metallica (2) 
e costituita da una barra metallica a sezione piena. 

4. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
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ciascuna traversina (5) e costituita da un profilato 
cavo ottenuto per piegatura a partire da una lamiera 
metallica . 

5. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che la 
lamiera costituente ciascuna traversina (5)- presenta 
asole (12) attraversate dai suddetti nastri 
metallici (4) . 

6. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che le 
traversine (4) sono saldate ai due nastri metallici 
(4) . 

7. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che 
ciascuna traversina (5) dell' armatura metallica (2) 
e conseguentemente ciascun dente (6) della cinghia 
dentata di trasmissione presenta una sezione 
trapezia anche in un piano ortogonale alia direzione 
longitudinale della cinghia, con le superficie di 
estremita (5a) di ciascun dente disposta in piani 
inclinati fra loro convergenti. 

8. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che la 
superficie dentata della cinghia presenta uno strato 
di rivestimento anti-aderente (8) al di sopra del 
rivestimento di gomma. 

IE 



9. Cinghia dentata utilizzabile per l'impegno 
con una cinghia dentata di trasmissione secondo una 
qualsiasi delle precedenti rivendicazioni, 
caratterizzata dal fatto che detta ruota (9) 
presenta una pluralita di denti periferici (11) 
alternati a cavita (10) ed a due flange di estremita 
(9a) che delimitano le estremita delle cavita 810) . 

10. Cinghia dentata di trasmissione secondo la 
rivendicazione 8, caratterizzata dal fatto che dette 
flange d' estremita (9a) della ruota dentata (9) 
presentano una distribuzione circonf erenziale di 
finestra (9b) in corrispondenza delle estremita 
delle cavita (10) fra i denti (11) della ruota 
dentata, cosi da evitare un contatto fra le 
superfici interne di dette flange (9a) e le 
superfici d' estremita dei denti (6) della cinghia 
dentata di trasmissione (1) . 

II tutto sostanzialmente come descritto ed 
illustrate e per gli scopi specif icati. 
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